5 N | SNI 05-2274-1991 


Standar Nasional Indonesia 


Pisau fris - Ukuran mampu tukar untuk arbor atau 
mandril pisau - Seri metrik dan seri inci 


8 
ICS 25.100.20 Badan Standardisasi Nasional BSN) 


As dot 


CNL 05- 2274-IIOI 


STANDAR INDUSTRI INDONESIA 


PISAU FRIS - UKURAN MAMPU TUKAR UNTUK ARBOR 
ATAU MANDRIL PISAU - SERI METRIK DAN SERI INCI 


REPUBLIK INDONESIA 
DEPARTEMEN PERINDUSTRIAN 


PENDAHULUAN 


Standar Pisau Fris-Ukuran Mampu Tukar Untuk Arbor 
Atau Mandril Pisau-S ri Metrik Dan Seri Inci, disusun 
dalam rangka menunjang Program Industrial Restructuring 
Project untuk tahun anggaran 1990/1991. 


Standar ini telah dibahas dalam rapat-rapat 
teknis, rapat prakonsensus tanggal 31 Januari 1991 dan 
terakhir dirumuskan dalam Rapat Konsensus Nasional pada 
tanggal 5 Maret 1991 di Jakarta. 


Hadir dalam rapat-rapac tersebut wakil-wakil dari 
Produsen, Konsumen, Ilmu Pengetahuan dan Lembaga 


Peneliti serta Instansi yang terkait lainnya. 


Sebagai acuan diambil dari : ISO.240-1975 


1. 


2. 


PISAU FRIS — UKURAN MAMPU TUKAR UNTUK ARBOR 
ATAU MANDRIL PISAU — SERI METRIK DAN SERI INCI 


RUANG LINGKUP 


Standar ini meliputi ukuran mampu tukar antara pisau 
dengan arbor atau mandril, yaitu diameter lubang 
pisau dan arbor atau mandril serta bagian—bagian 
pemutar, baik dengan pasak atau tenon. Standar” ini 
dipergunakan untuk semua jenis pisau fris yang 
terpasang pada arbor atau mandril, yang terdiri dari 


seri metrik dan seri inci. 


MAMPU TUKAR 


Pada dasarnya seri metrik dan seri inci tidak dapat 
dipertukarkan karena bukan merupakan seri yang 
universal, namun demikian elemen dari masing-masing 


seri dapat dikonversikan. 


3. SERI METRIK 


3.1 Pemutar Pasak 


Alur Pasak 


— Pada Pisau. . Penampang Pasak 


“Alur .Pasak 
“ 


Pada Arbor " 


' Tabel I 


Ukuran Asal Dalam Satuan milimeter 
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t Pasak 24 x 14 untuk diameter 100 telah diganti dengan pasak 
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or Sguare Pararel Keys and Their Coresponding Key ways 


(SIT sasarana sesal 


Tabel II 


Konversi kedalam satuan inci 
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Toleransi : 


— Untuk d (kecuali untuk pisau roda gigi nenas/geer 


Pada Arbor : h 6 
Pada Pisau potong : H 7 


— Untuk a : 
Pada alur Pasak Arbor : 
Pasak bebas : H9 
Pasak diam : N9 


'Pada alur Pasak Pisau : Cl1 
Pasak : h9 


— Untuk b : h 11 
Untuk ukuran dalam satuan inci, yang merupakan 


konversi langsung dari nilai metrik berlaku juga 
toleransi h6. h9, hi1, H7, H9, N9 dan Ci1. 


3.2 Pemutar Tenon 


Tabel III 


Ukuran asal dalam satuan milimeter 


Z Penyimpangan maksimum yang diizinkan antara bi - 


aksial dari tenon dan sumbu arbor dari diameter d. 


! 


Tabel IV 


Konversi kedalam satuan 
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1) 4 Z Penyimpangan maksimum yang diizinkan antara bi - 


dang aksial dari tenon dan sumbu arbor dari diameter d. 


Toleransi : 


— Untuk d (kecuali untuk pisau roda gigi nenas/geer 


Pada Pisau : 

Untuk a dan b : h11 
pada al : H11 

pada b1 : H13 


X£ Untuk ukuran dalam satuan inci, yang 'nerupakan 


konversi dari nilai metrik berlaku juga toleransi h6, 
hil, H7 dan H13. 


Penampang Pasak 


« 


Alur Pasak 
Pada Pisau 


Tabel V 
Ukuran Asal dalam satuan inch 


Alur Pasak 
Pada Arr 


Pemutar Pasak 


SERI INCI 
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Tabel V (lanjutan) 
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aa 


Toleransi 


nenas/geer 


— Untuk d (kecuali untuk pisau roda gigi 


hobs) 


— 0,0005 


inci 


pada arbor 


— 0,0010 


IL 


# 0,00075 


pada pisau : inci 
3 #t 0,00025 
— Untuk a z 
ke) 
Pada alur pasak dalam arbor : , inci 
- 0,001: 


, 


Pada alur pasak dalam pisau -C11 


le) 
Pada pasak : inci 
- 0,005 
Oo 
— Untuk € : inci 
— 0,005 
# 0,015 
— Untuk C1 : inci 
0 


Untuk ukuran dalam satuan inci, yang merupakan konversi 


langsung dari nilai metrik berlaku juga toleransi Cl1. 
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Tabel VI 
Konversi kedalam satuan milimeter 
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Toleransi : 


- Untk d (kecuali untuk pisau roda gigi nenas/geer 
hobs) 


pada arbor 1: inci 
— 0,025 
4 0,020 

pada pisau 1: inci 
4 0,005 

— pada a 

. fe) 

untuk alur pasak dalam arbor : “inci 

- 0,025 


untuk alur pasak dalam pisau : C11 


untuk pasak : 
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4.2 Pemutar Tenon 


Tabel VII 


Ukuran, Asal dalam satuan inci 


h 1 Arbor f » Pisau t | | 
Gta ibirtaikint og Tati 
| i ' bar sat EN "Tai ! 

LAI2 10,250 10,125 10,016 10,250 19,156 10,016 10,016 ! : 1 
3 , : 3 1 : 1 i (40,006, 1 
134 10,312 10,156 10,020 10,312 10,188 | 10020115 1 
KI 10,375 10,180 10,024 10,375 19,219 10,031 107024 ' 1 
' , $ N 3 , Ka EN OOB ap gg 


14 3/410,500 10,259 10,031 "0,500 10,231 ! Hat 104 : 


' ') 1 
' t ' ' 


1 1/210,625 10,344 | 10,425 
' 103i 
"Gb 10,750 


1) # Z Penyimpangan maksimum yang diizinkan antara 


bidang aksial dari tenon dengan sumbu arbor dari 


diameter d. 
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Toleransi : 


- Untuk & (kecuali untuk pisau roda gigi nenas/geer 


hobs) 


pada arbor 


pada pisau 


— pada a : 
— pada b 3 
# 
— pada al : 
4 
4- 
— pada b1 : 


0,0005 


inci 


0,0010 


0,00075 


inci 


0,00025 


inci 


inci 


inch 


inch 
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Tabel VIII 


Konversi kedalam satuan milimeter 
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1) 4 Z Penyimpangan maksimum yang diizinkan antara 
bidang aksial pada, tenon dengan sumbu arbor dari ' 


Giameter d. 


- Untuk d (kecuali untuk pisau roda gigi n€enas/geer 
hobs) 


Toleransi : 


' 


0,010 
pada arbor : mm 
0,025 


pada pisau : | mm 
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